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Seit der Griindung des Unter-
nehmens durch Hans Wolf im
Jahre 1975, stellt hawo Folien-
schweiB- und Siegelgerite fiir
die verschiedensten Anwen-
dungsbereiche her. Spater kamen
VakuumschweiBBgerite, Test- und
Kennzeichnungssysteme dazu,
die héchste Reinraumstandards
erfiillen. Im Vordergrund stand
dabei qualitativ hochwertige
Produkte zu liefern und jeden
Arbeitsschritt im Verpackungs-
prozess mit einem vielféltigen
Zubehor- und Serviceangebot
abzudecken.

Angeleitet von unseren Unterneh-
menswerten stehen wir seit Uber 40
Jahren fur Sicherheit, Nachhaltig-
keit und Verantwortung. Alle unsere
Innovationen richten wir deshalb an
den Bedurfnissen unserer Kun-
den aus. Durch einen konstanten,
partnerschaftlichen Austausch

und die Resonanz unserer Kunden
haben wir es geschafft, Produkte
von hoéchster Qualitat auf den Markt
zu bringen.

hawo Produkte zeichnen sich durch
ein Maximum an Bedienkomfort
und Effizienz aus. Gleichzeitig
sprechen unsere Produkte eine
asthetische Designsprache, die
Freude an der Verwendung berei-
ten soll. Wir haben zusatzlich frih
begonnen, soziale Verantwortung
zu Ubernehmen und setzen bei
unseren Produkten bereits seit

Jahren konsequent auf ressour-
censchonendes Design und

eine nachhaltige Bauweise, die
mit einem Bruchteil der Energie
vergleichbarer Gerate auskommt —
ohne Kompromisse bei der Siegel-
qualitat.

Verantwortung zu tragen und Res-
sourcen zu schonen sowie unsere
Kunden und Mitmenschen kompe-
tent, hilfsbereit und ganzheitlich zu
beraten ist unser Anspruch seit der
Grundung im Jahr 1975. An diesen
Erfolg méchten wir auch nach dber
40 Jahren anknUpfen und weiterhin
als zuverlassiger und professio-
neller Partner in Sachen Schweil3-,
Siegel- und Vakuumtechnik auftre-
ten. Das ist unsere Mission.




VERPACKUNGSSYSTEME
SEIT 1975.

Grundung des Unterneh-
mens durch das Ehepaar Hans
und Helga Wolf. Heute ist hawo
in vielen Landern ein geschutzter
Markenname.

Bau der ersten Produk-
tions- und Verwaltungsstatte in
Obrigheim/Baden. Entwicklung und
Markteinfihrung der ersten hawo-
Impulsschweisszange (hpl 1ISZ).

Entwicklung der ersten
Warmesiegelzange (WSZ 200).

Erweiterung der Produk-
tionsstatte in Obrigheim.

Erste Patentanmeldung.
2015 besitzt hawo zahlreiche
Patente und Gebrauchsmuster.

Erste Delegationsreise
von Hans Wolf mit dem damaligen
baden-wurttembergischen Mini-
ster fur Wirtschaft, Mittelstand und
Verkehr Rudolf Eberle nach Asien.
Heute pflegt hawo ein Vertriebs-
und Servicenetzwerk in vielen
Landern der Welt.

hawo fuhrt das Qualitats-
managementsystem nach ISO 9001
ein (Zertifizierung 1994).

Eroéffnung eines weiteren
Produktionsstandortes in Mosbach
(Werk 2).

Erweiterung der Produkti-
onsstatte in Mosbach (Werk 2).

Nach erfolgreichen
Studien in ,Produktionstechnik’
und ,Betriebswirtschaft’ sowie
praktischen Erfahrungen in den
USA, Chile und Singapur tritt Sohn
Christian Wolf ins Unternehmen
ein.

Entwicklung der ersten
Durchlaufschweissmaschine
(hpl 500 D).

Christian Wolf wird
Geschéaftsfuhrer der hawo GmbH.

Bau einer neuen Pro-
duktionshalle an der Produktions-
statte in Mosbach (Werk 2).



Bau einer neuen Lager-
und Logistikhalle an der Produkti-
onsstatte Mosbach (Werk 2).

Aufnahme ins Lexikon der
deutschen Weltmarktfahrer.

hawo wird erstmals in
die Top 100 der innovativsten
mittelstandischen Unternehmen
Deutschlands gewahlt. Bis 2016
wird hawo 6 x in Folge in die Riege
der Top 100 aufgenommen.

hawo wird ins Lexikon der
Deutschen Familienunternehmen
aufgenommen.

40-jahriges Jubilaum.
Einweihung des (Competence Cen-
ters (CC) in Obrigheim. Das hawo
Competence Center ist auch neuer
Verwaltungs- und Vertriebssitz von
hawo.

Hans Wolf zieht sich
aus dem operativen Geschaft
zurlck und Ubernimmt die Rolle
des Chairman.




FAMILIENUNTERNEHMEN.

Der Schwerpunkt unserer Arbeit liegt darin, Verpackungs-,
Test und Kennzeichnungslésungen fur verschiedene Anwen-
dungsbereiche zu entwickeln. Inzwischen befinden wir uns
bereits in der zweiten Unternehmergeneration und setzen

im Generationenwechsel zu gleichen Teilen auf Kontinuitat
und Wandel. Wir sehen uns dabei nach wie vor in der Rolle
eines Vordenkers, der zukunftige Entwicklungen erkennt und
in innovative Produkte umsetzt. Dadurch kénnen wir unsere
Kunden besonders zielgerichtet in ihrer Arbeit unterstitzen

und auch individuelle Verpackungsprobleme I6sen.

Abgeleitet von unserer Firmenphilosophie, die sich aus den
Unternehmenswerten ,Einfachheit’, ,Nachhaltigkeit’ und
,Sicherheit’ zusammensetzt und unser tagliches Handeln
bestimmt, ist es uns ein Anliegen innovative Verpackungslo-

sungen anzubieten bei denen Produktivitat, Bedienkomfort,

Energieeffizienz, Design und Service im Vordergrund stehen.

Hans Wolf
Unternehmensgrinder

Christian Wolf
Geschaftsfuhrer






08 o

I--
- bk




hawo Competence Center (CC)
am Standort Obrigheim
(Eroffnung 2015)

SOZIAL ENGAGIERT

WELTMARKTFUHRER.

Als weltweit aktives Unternehmen war es uns von Anfang an
wichtig, mit unseren Produkten am Puls der Zeit zu arbeiten.
Dazu gehorten unter anderem frihes Exportdenken, perma-
nente Marktbeobachtung, kontinuierliche Verbesserungspro-

zesse und zukunftsorientierte Innovationen.

Alle unsere Innovationen richten sich an den Bedurfnissen un-
serer Kunden aus. Dabei setzen wir auf prazise Funktionalitat
und maximale Ergonomie — und das naturlich auf héchstem
Sicherheits- und Qualitatsniveau. Dies spiegelt sich auch in
der Auszeichnung als einer der 100 innovativsten Mittelstand-
ler Deutschlands sowie der erneuten Ernennung zum Deut-

schen WeltmarktfUhrer.

SOZIALE VERANTWORTUNG.

Als international agierendes Unternehmen legen wir seit vie-
len Jahren Wert auf soziales Engagement. In unserer Heimat-
region, dem Neckar-Odenwald-Kreis, setzen wir seit langem
verstarkt auf die gezielte Forderung des Nachwuchses und
des Sports. Zusatzlich engagieren wir uns weltweit fur die
Verbesserung hygienischer Standards — zum Beispiel in
Kambodscha. Fur unsere dortige Unterstltzung mit Arbeits-
stationen fur Sterilgutverpackungen und Analysegeraten,
sowie fur unsere Aktivitaten in der Heimat, wurden wir in den
vergangenen Jahren wiederholt mit dem LEA-Titel ,Sozial

engagiert” geehrt.



MADE IN GERMANY.

Wir produzieren unsere Produkte ausschliellich in Deutsch-
land und setzen uns bewusst flr den Erhalt und den Ausbau

des Wirtschafts- und Produktionsstandorts Deutschland ein.

Neben der Sicherung von Arbeitsplatzen und der Erweite-
rung der Produktionsstatten an den Standorten Mosbach
und Obrigheim, méchten wir als Familienunternehmen einen
Beitrag zur Sicherung und Starkung der Zukunftsfahigkeit
der heimischen Wirtschaft leisten. Deshalb wird bei uns der
Nachwuchs gezielt geférdert und Ausbildungsplatze regel-

malig besetzt.

GEPRUFTE
QUALITAT UND SICHERHEIT.

Die Verpackungssysteme von hawo sind alle ,GS gepruft'.
Mit dem weltweit anerkannten GS-Zeichen wird bescheinigt,
dass die Produkte die Qualitats- und Sicherheitsstandards
des deutschen Produktsicherheitsgesetzes (kurz ProdSG)

erfullen.

VADEIN &
GERMANY

hawo Produktion
im Werk 2 Mosbach






Wir haben eine Reihe von Technolo-
gien entwickelt, die verpackungsre-
levante Informationen automatisch
verarbeiten, um die Nutzung und
Bedienung der Produkte moglichst
sicher und einfach fur den Anwen-
der zu halten. Anhand der abge-
bildeten Funktionslogos lasst sich
schnell darstellen, welche hawo-
Technologie in welchem Schweil3-
oder Vakuumsystem steckt.

DataMatic

Mit DataMatic lassen sich sémtliche Prozessdaten auf
einem USB-Stick aufzeichnen und an einen unabhangi-
gen Computer zur weiteren Datenverarbeitung Ubertra-
gen. Diese Funktion ist bereits in vielen Siegelgeraten
sowie in dem VeriDoc® System verfugbar.

DoclLink®

hawo SchweiBmaschinen mit DocLink lassen sich tber
die integrierte Kommunikationskonsole an externe
Computersysteme anschlielen. Somit ist eine bi-direk-
tionale Kommunikation moglich (externe Maschinenbe-
dienung und Prozessdatenerfassung).

IntelligentScan®

Bei der hawo IntelligentScan®-Technologie wer-

den Uber die PC-Software zuvor alle notwendigen
Maschinenkonfigurationen fur die verschiedensten
Verpackungsmaterialien, Druck- und Personaldaten
eingegeben. Uber den Barcodescanner ordnet die
hawo IntelligentScan®-Technologie die eingelesenen
Barcodes automatisch den Geratefunktionen zu.

AppCtrl

Uber die eigens fur hawo entwickelten Bedien-Apps
lassen sich samtliche Gerate- und Programmierfunkti-
onen direkt aufrufen. Dank AppCitrl wird die Bedienung
und Kommunikation zum Kinderspiel.
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FontMatic®

Bei SchweiBmaschinen mit integriertem Druckwerk
kédnnen verpackungsrelevante Informationen direkt und
fur den Anwender gut sichtbar auf die Sterilgutverpa-
ckung gedruckt werden. Wichtig ist dabei, dass diese
Informationen auch vollstandig abgebildet werden. Sie-
gelgerate mit der patentierten FontMatic®-Technologie
erkennen die Breite des verwendeten Siegelmaterials
und passen die Schriftgréfle automatisch an den zur
Verfugung stehenden Platz an. Ausdrucke Uber den
Rand hinaus gehoren damit der Vergangenheit an.

GREENTEK"

Umweltschutz und Nachhaltigkeit sind kein Selbst-
zweck. Wir setzen seit mehreren Jahren konsequent
auf ressourcenschonendes Design. Zudem kommt bei
immer mehr hawo Schweilsystemen eine vollig neuar-
tige Technologie zum Einsatz, die mit einem Bruchteil
der Energie vergleichbarer Gerate auskommt. Die
Stand-by-Funktion bzw. Abschaltautomatik bei Impuls-
systemen rundet das GreenTek®-Konzept von hawo ab.
Und das alles ohne Kompromisse bei der Qualitat der
Schweilergebnisse.

Die Norm EN ISO 11607-2 fordert validierbare
Prozesse bei der Verpackung von Medizinprodukten.
Beim SchweilRen und Siegeln sind die kritischen
Prozessparameter routinemagig zu kontrollieren.

Einen Leitfaden fur die Durchfihrung der Prozess-
validierung liefert die neue CEN ISO/TS 16775. Bei
der Validierung des Schweil3- oder Siegelprozesses
werden die optimalen Parameter flr das verwendete
Verpackungsmaterial ermittelt. Der Prozess muss
dann bei diesen Parametereinstellungen eine opti-
male Schweil- bzw. Siegelnaht liefern.

Die mit ,,V* gekennzeichneten Modelle verflgen Uber
eine integrierte Funktion zur Uberwachung der kri-
tischen Prozessparameter.
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VAKUUM-IMPULSSCHWEISSSYSTEME
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VAKUUM-KAMMERSYSTEME

VAKUUM-KAMMERMASCHINE MIT TOUCHSCREEN

FUR DIE VERPACKUNG INDUSTRIELLER, MEDIZINISCHER
UND PHARMAZEUTISCHER PRODUKTE.

hv 321 K-V/ KE-V MediVac®
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VALIDIERBARE VAKUUMVERPACKUNG
FUR HOCHSTE ANSPRUCHE.

Vakuum-Kammermaschinen aus Edelstahl zum Vaku-
umieren und/oder Begasen von flexiblen Kunststoff-
verpackungen. Die Vakuum-Kammermaschine hv 321
K-V MediVac® wurde fur die speziellen Anforderungen
der Medizinbranche und Pharmaindustrie (Life Sci-
ences) entwickelt. Sie gewahrleistet die GMP-gerechte
Verpackung im Hinblick auf Verpackungsqualitat und
Prozesssicherheit. Vakuumier- und Begasungszeit sind
unabhangig voneinander einstellbar. Schweil3- und
Kuhltemperatur kénnen fur das gewahlte Verpackungs-
material individuell eingestellt werden. Eine prazise
Temperaturregelung garantiert die gleichbleibende
Qualitat der Schweilnaht. Die Maschinen sind fur hohe
Stuckzahlen im Mehrschichtbetrieb ausgelegt.

Der SchweiRprozess ist gemall den Anforderungen
nach EN ISO 11607-2 validierbar.

Anwendungsbeispiele:

> Einschweillen von Medizinprodukten, Implantaten,
Arzneimitteln, pharmazeutischen Produkten aller Art
sowie industriellen Produkten in Reinrdumen (z. B.
Halbleiter).

PROZESS.

Die befullten Beutel werden in die getffnete Kammer
gelegt und mit der unverschlossenen Seite auf dem
Schweilbalken positioniert.

Nach dem Schliefen des Kammerdeckels beginnt der
Verpackungsprozess automatisch. Nach dem Eva-
kuieren, eventuellen Begasen und Verschweiflen der
Verpackung 6¢ffnet sich die Kammer automatisch.

Die fertigen Verpackungen kdnnen enthommen wer-
den. Die Maschine ist bereit fur den nachsten Verpa-
ckungsprozess.
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VAKUUM-KAMMERSYSTEME

AppCtr® - TOUCHSCREEN.

Das Kommunikationsmodul mit dem 4,3“-TFT-Farb-
Touchscreen verfugt Uber die eigens von hawo
entwickelte Eingabeapplikationen, die die Bedienung
der Maschine kinderleicht machen (AppCtrl®).
Daruber hinaus sind folgende Geratefunktionen intuitiv
und schnell erfassbar:

> Anzeige der Prozessparameter

> DataMatic: Aufzeichnung der Prozessparameter
im Speicher und auf USB-Stick zur Ubertragung an
einen externen PC

> Erstellung und Sicherung von 50 Funktionslisten
mit Prozessparametern und Betriebsarten

> Bedienerstatistik

> Passwortgeschltzte Eingaben

Anzeige der Prozessparameter und
der gewahliten Betriebsart

DataMatic® - USB DATENTRANSFER.

Mit DataMatic® lassen sich samtliche Prozessdaten
auf einem USB-Stick aufzeichnen und an einen unab-
hangigen Computer zur weiteren Datenverarbeitung
Ubertragen.

Menii Dateneingaben

Doclink® — KOMMUNIKATION.

Die Uberwachten Prozessparameter werden Ubersicht-
lich auf dem Touchscreen dargestellt, von der Maschi-
ne aufgezeichnet, dokumentiert und kénnen Uber die
vorhandenen Schnittstellen weiter verarbeitet werden.

IntelligentScan®
Noch einfacher wird die Bedienung mit Hilfe der hawo
IntelligentScan-Funktion: Individuelle Vorgaben zu
- Schweil- und Vakuumparametern kénnen schnell und
einfach via Barcodescanner und Barcodelisten fur die
verschiedenen Materialien programmiert werden. Die
= Barcodelisten kdnnen mittels mitgelieferter Software
§ individuell selbst erstellt werden (z. B. verschiedene
- = / Temperaturen).
F




polymere
Vakuumfolien

Aluminium-Laminat-
Vakuumfolien

FLEXIBILITAT UND LEISTUNG.

Die hawo Vakuum-Kammerschweimaschinen hv 321
K-V MediVac® verfugen Uber viele Eigenschaften, mit
denen sich das Vakuumieren, Begasen und Verschwei-
Ren nutzerfreundlich, sicher und einfach gestaltet.

Die 8 mm breite Schweinaht sowie die individuellen
Einstellungsmdglichkeiten der Prozessparameter
bieten ein HochstmaR an Flexibilitat bei der Wahl der
Verpackungsmaterialien, wie z. B.:

> polymeren Vakuumfolien
> Aluminium-Laminat-Vakuumfolien

Das Gehause besteht aus rostfreiem Stahl und ist fur
eine Verwendung im Reinraum geeignet. Die Maschine
verflugt Uber eine Schweilbreite von 400 mm.

hv 321 KE-V

Die Ausfuhrung hv 321 KE-V ist mit einer externen
Vakuumpumpe ausgestattet. Besonders gut geeignet
fur den Einsatz im Reinraum.
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VAKUUM-IMPULSSCHWEISSSYSTEME

VAKUUM-IMPULSSCHWEISSMASCHINEN
FUR DIE INDUSTRIELLE UND
MEDIZINISCHE VERPACKUNG.

hv 450/630 AP2
hv 460/660 AP2-V
hv 800 AP2-V

hv 800 AP4-V

hv 460 AP2-V
mit SealCom PRO

hv 660 AP2-V

o
e = P
4 t{& | |||| D=| GREENTEK




VAKUUM FUR HOCHSTE ANSPRUCHE.

Vakuum-Impulsschweilmaschinen in Edelstahl zum
Vakuumieren und/oder Begasen von flexiblen Kunst-
stoffverpackungen. Vakuumier- und Begasungszeit
sind unabhangig voneinander einstellbar. Schweil-
und Kuhlzeit sind, abhangig von der Qualitat des ein-
gesetzten Verpackungsmaterials, geregelt. Durch das
Deaktivieren des Vakuum- und Begasungsvorganges
wird die Saug-, bzw. Blasdise inaktiv. Somit kénnen
die Maschinen zusatzlich als reine Schweilmaschinen
verwendet werden. Mittels optional erhaltlichem Stativ
lassen sich die Maschinen auch schrag oder senkrecht
stellen. Die Maschinen sind fur hohe Stickzahlen im
Mehrschichtbetrieb ausgelegt.

hv 450/630 AP2

Vakuum-Impulsschweimaschinen mit und ohne Bega-
sung von vakuumierbaren Folien- und Aluminiummate-
rialien jeglicher Art.

Anwendungsbeispiele:

> Einschweillen von Ersatzteilen in sémtlichen Bran-
chen, industrielle Produkte, Biirobedarf, Lebensmit-
tel, Transportverpackungen fur Medizinprodukte,
Laborprodukte, Handelsprodukte im Gro3- und
Einzelhandel, Supermérkte und Tiernahrung.

hv 460/660/800 AP2/4-V

Vakuum-Impulsschweimaschinen mit und ohne Bega-
sung von vakuumierbaren Folien- und Aluminiummate-
rialien jeglicher Art mit validierbarem Schweil3prozess
nach EN ISO 11607-2.

Anwendungsbeispiele:

> Einschweillen von Medizinprodukten, Implantaten,
Arzneimitteln, pharmazeutischen Produkten aller Art
sowie industriellen Produkten in Reinréumen (z. B.
Halbleiter).

Tyvek® ist ein eingetragenes Warenzeichen der E.|. du Pont de Nemours

Doclink® — KOMMUNIKATION.

Die Vakuum-Impulsschweimaschinen verfugen
standardmalig Uber RS 232-Schnittstellen zur bidirektio-
nalen Kommunikation.

SealCom PRO - OPTIONALES
KOMMUNIKATIONS-MODUL.

Fur die validierbaren Modelle mit ,V* in der Produktbe-
zeichnung ist optional das Kommunikationsmodul Seal-
Com PRO mit 10,4 Zoll Farb-Touchscreen, Aufldsung
1024 x 768 XGA erhaltlich.

Das System ermoglicht das Erstellung und Sicherung
von 50 Funktionslisten (Rezepte) mit Prozessparame-
tern und Betriebsarten. Die Prozessparameter werden
Uber die DataMatic Funktion automatisch aufgezeich-
net und auf ein USB Stick fur die Ubertragung auf
einen externen PC gespeichert.

> VVESA Glas, Front: Glas, Rahmen schwarz

> |P Klasse: Front IP 65/IP, Ruickseite IP20

> Grofe: 10,4 Zoll

> Auflésung: 1024 x 768 XGA

> CPU: AMD G-Series Board, AMD® GX-415GA™
Quad Core 1.5 GHz, 64-bit

> GPU: HD 8330E 500 MHz

> RAM: 4 GB DDR3

> [izenz far Windows Embedded Standard 7 inklusive

> HS 460 PC vorinstalliert

> Netzteil inklusive

> Schnittstellen: 2 x USB 3.0 (Type A), 2 x 1 Gbit
Ethernet (RJ-45), 1 x DVI-I, 1 x EIA-232 (D-Sub9)
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VAKUUM-IMPULSSCHWEISSSYSTEME

FLEXIBILITAT UND LEISTUNG.

Die hawo Vakuum-Impulsschweifmaschinen verfugen
Uber viele Eigenschaften, mit denen sich das Vaku-
umieren, Begasen und Verschweillen nutzerfreundlich,
sicher und einfach gestaltet. Die 8 mm breite Schweil3-
naht sowie die individuellen Einstellungsmdglichkeiten
der Prozessparameter bieten damit ein Hoéchstmall an
Flexibilitat bei der Wahl der Verpackungsmaterialien,
wie z. B.:

> polymere Vakuumfolien
> Aluminium-Laminat-Vakuumfolien

Das Gehause besteht aus rostfreiem Stahl und ist fur
eine Verwendung im Reinraum geeignet. Insbesondere
die Impuls-Vakuumschweifmaschine hv 460 AP2-V ist
laut Fraunhofer IPA-Qualifizierungssiegel fur Reinrau-
me der Luftreinheitsklasse 6 gemal EN ISO 14644-1
zertifiziert.

BEEEa Fraunhofer
B8 TESTED

[ 1]
| IPA e

Die Maschinen gibt es in den Schweilbreiten 45 und
63 cm. Die validierbaren Versionen gibt es zusatzlich
auch in 77 cm (hv 800 AP2-V und AP4-V). Standard-
maRig sind alle Vakuum-Impulsschweifmaschinen mit
zwei Saugdusen (Modelle AP2/AP2-V) fur gleichma-
Riges und schnelles Absaugen bzw. Begasen ausge-
stattet. Die validierbare Version hv 800 AP4-V verfugt
Uber vier Saugdusen und zahlt damit zu den leistungs-
fahigsten Vakuum-Impulsschweimaschinen am Markt.

EINFACHE HANDHABUNG.

Der Ubersichtliche Bedienteil mit beleuchtetem LCD-
Display macht die Menunavigation und Dateneingabe
besonders einfach. Noch einfacher wird die Bedienung
mit Hilfe der neuen hawo IntelligentScan-Funktion:
Individuelle Vorgaben zu Schwei3- und Vakuumpara-
metern kdnnen schnell und einfach via Barcodescan-
ner fur die verschiedenen Materialien programmiert
werden. Die Barcodelisten kdnnen mittels mitgelieferter
Software individuell selbst erstellt werden (z. B. ver-
schiedene Temperaturen).



PROZESS.

Nachdem die Maschine mit einem externen Druckluft-
anschluss verbunden ist, lauft der Verpackungspro-
zess bei den Vakuum-Impulsschweiimaschinen, wie
auf den Abbildungen gezeigt, in vier Stufen ab.
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Der Beutel wird Uber die
Dusen gestilpt und zwischen
den beiden Schweilstem-
peln positioniert. Der Gummi
auf den Schweillstempeln
gewahrleistet die Luftdichtheit
des Beutels.

Durch Betatigen des FuB-
tasters wird der Vakuum-
Schweiprozess durch Schlie-
RBen der Schweillstempel
gestartet: Die Vakuumpumpe
schaltet ein und saugt die Luft
um das Produkt herum ab.

Sobald die Vakuumzeit abge-
laufen ist, werden die Dusen
automatisch zurtickgezogen.

Die Schweillstempel schlielfen
vollstédndig und verschweilten
das Verpackungsmaterial.
Nach dem Schweilvorgang
offnen die Schweillstempel
automatisch und die Maschi-
ne ist sofort fur den nachsten
Durchlauf startbereit.
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IMPULSSCHWEISSSYSTEME
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IMPULSSCHWEISSSYSTEME

HALBAUTOMATISCHE HIGH-TECH
FOLIENSCHWEISS- UND SIEGELMASCHINEN
FUR DIE INDUSTRIELLE UND

MEDIZINISCHE VERPACKUNG.

hpl 460 AP-V

hpl 660 AP-V

hpl 800 AP-V

hpl 460 AP-V

hpl 660 AP-V
mit SealCom PRO

o
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4 t{& D:l | II“ GREENTEK




hpl 460/660/800 AP-V

Die Impulsschwei’- und Siegelmaschinen eignen sich
zum Verschweillen von thermoplastischen polymeren
Folien und Aluminiumlaminatfolien sowie zum Versie-
geln von medizinischen Verpackungen nach EN ISO
11607-1 (EN 868-4/5/9/10). Der Prozess ist gemafi den
Anforderungen der EN ISO 11607-2 validierbar. Die
Maschinen sind fur hohe Stickzahlen im Mehrschicht-
betrieb ausgelegt. Mittels optional erhaltlichem Stativ
lassen sich die Maschinen auch schrag oder senkrecht
stellen.

Anwendungsbeispiele:

> Einschweillen von Medizinprodukten, Implantaten,
Arzneimitteln, pharmazeutischen Produkten aller
Art, Einschweillen von Ersatzteilen in sémtlichen
Branchen, industriellen Produkten, Blrobedarf,
Lebensmitteln, Laborprodukten, Handelsprodukten
im GroB3- und Einzelhandel und Tiernahrung.

FLEXIBILITAT UND LEISTUNG.

Die hawo ImpulsschweiSmaschinen verfugen Uber
viele Eigenschaften, mit denen sich das Verschweilten
oder Versiegeln nutzerfreundlich, sicher und einfach
gestaltet. Die 8 mm breite Schweil’- und Siegelnaht
sowie die individuellen Einstellungsmaoglichkeiten der
Prozessparameter bieten damit ein Héchstmal an
Flexibilitat bei der Wahl der Verpackungsmaterialien,
wie z. B.:

> polymere Materialien
(z. B., Polyethylene, Polypropylen, Polyolefine, PVC)
> siegelfdhige Papierbeutel (EN 868-4)
> siegelfdhige Klarsichtbeutel und Schlduche
(EN 868-5)
> unbeschichtete Faserviliesmaterialien
aus Polyolefinen (EN 868-9)
> beschichtete Faserviliesmaterialien
aus Polyolefinen (EN 868-10)
> Alle Sorten Laminat, inklusive Aluminium-Laminat

Das Gehause besteht aus rostfreiem Stahl und ist fur
eine Verwendung im Reinraum geeignet. Die Maschi-
nen gibt es in den Schweillbreiten 45, 63 und 77 cm.

Doclink® — KOMMUNIKATION.

Die Vakuum-Impulsschweimaschinen verfugen
standardmalig Uber RS 232-Schnittstellen zur bidirektio-
nalen Kommunikation.

SealCom PRO - OPTIONALES
KOMMUNIKATIONS-MODUL.

Fur die validierbaren Modelle mit ,V* in der Produktbe-
zeichnung ist optional das Kommunikationsmodul Seal-
Com PRO mit 10,4 Zoll Farb-Touchscreen, Aufldsung
1024 x 768 XGA erhaltlich.

Das System ermoglicht das Erstellung und Sicherung
von 50 Funktionslisten (Rezepte) mit Prozessparame-
tern und Betriebsarten. Die Prozessparameter werden
Uber die DataMatic Funktion automatisch aufgezeich-
net und auf ein USB Stick fur die Ubertragung auf
einen externen PC gespeichert.

> VVESA Glas, Front: Glas, Rahmen schwarz

> |P Klasse: Front IP 65/IP, Ruickseite IP20

> Grofe: 10,4 Zoll

> Auflésung: 1024 x 768 XGA

> CPU: AMD G-Series Board, AMD® GX-415GA™
Quad Core 1.5 GHz, 64-bit

> GPU: HD 8330E 500 MHz

> RAM: 4 GB DDR3

> [izenz far Windows Embedded Standard 7 inklusive

> HS 460 PC vorinstalliert

> Netzteil inklusive

> Schnittstellen: 2 x USB 3.0 (Type A), 2 x 1 Gbit
Ethernet (RJ-45), 1 x DVI-I, 1 x EIA-232 (D-Sub9)
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IMPULSSCHWEISSSYSTEME

HALBAUTOMATISCHE
IMPULSSCHWEISSMASCHINEN.

hpl 450/630/1000 AS

Die Impulsschweifmaschinen verschweien jede Art
von thermoplastischen Kunststofffolien und Alumini-
umlaminatfolien. Schweil3- und Kuihlzeit lassen sich
separat einstellen und mittels integrierter Abschne-
ideeinrichtung der Modelle AS I&sst sich die Folien-
lange einfach an das zu verpackende Gut anpassen.
Optional ist eine Abrolleinrichtung fur verschiedene
Folienbreiten erhaltlich. Dank dem Impulsschweilver-
fahren ist das Gerat sehr wirtschaftlich, da es nur im
Anwendungsfall Leistung zieht (hawo GreenTek). Eine
standardmaRig 3 mm breite Schweillnaht, gleichblei-
bende Anpresskraft mittels integriertem Haltemagnet
und konstante Temperaturverteilung Uber beiden
Schweillbalken gewahrleisten einen schnellen und
sicheren Verschlussprozess (auf Anfrage auch mit 6
mm Schweillnaht oder Trennnaht erhaltlich).
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Die einfache Bedienung erfolgt Uber einen Fulschalter.
Die Maschinen gibt es in den Schweilbreiten 45, 63 und
100 cm. Mittels optional erhaltlichem Stativ lassen sich
die Maschinen auch schrag oder senkrecht stellen.

Anwendungsbeispiele:

> Ersatzteileversand in samtlichen Branchen, industri-
elle Produkte, Blrobedarf, Lebensmittel, Apotheken,
Zytostatika, Transportverpackungen far Medizin-
produkte, Laborprodukte, Handelsprodukte im
Grol3- und Einzelhandel, Supermérkte, Tiernahrung,
Textilien.



IMPULSSCHWEISSGERATE
MIT HALTEMAGNET.

hpl 300 BMS /500 BMS

Die Impulsschweilgerate verschweillen jede Art von
thermoplastischen Kunststofffolien und Aluminiumla-
minatfolien. Schweill- und Kuhlzeit lassen sich separat
einstellen. Mittels integrierter Abschneideeinrichtung
|asst sich die Folienlange einfach an das zu ver-
packende Gut anpassen. Optional ist eine Abroll-
einrichtung fur verschiedene Folienbreiten erhaltlich.
Dank dem Impulsschweilverfahren ist das Gerat sehr
wirtschaftlich, da es nur im Anwendungsfall Leistung

zieht (hawo GreenTek). Eine 3 mm breite Schweilinaht,

gleichbleibende Anpresskraft mittels integriertem
Haltemagnet und gleichmalige Temperaturverteilung
Uber den unteren Schweibalken gewahrleisten einen
schnellen und sicheren Verschlussprozess.
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Die einfache Bedienung erfolgt manuell durch Schlie-
Ren des Schweillbalkens der nach Auslésung des
Schweillprozesses durch einen Magnet gehalten wird.
Nach Beendigung des Schweillprozesses 6ffnet sich
der Balken automatisch. Die Geréate gibt es in den
Schweilbreiten 30 und 50 cm.

Anwendungsbeispiele:

> Ersatzteileversand in sémtlichen Branchen, industri-
elle Produkte, Burobedarf, Lebensmittel, Apotheken,
Zytostatika, Transportverpackungen far Medizinpro-
dukte, Laborprodukte, Handelsprodukte im Grof3-
und Einzelhandel, Supermarkte (z. B. Fischabtei-
lung), Tiernahrung, Textilien.
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IMPULSSCHWEISSSYSTEME

IMPULS-TUBENSCHWEISSMASCHINE.

hpl 450 TSM

Die Tubenschweifmaschine eignet sich ideal fur

den professionellen, universellen Tubenverschluss

fur Tuben mit einer Wandstarke von bis zu 0,4 mm.
Schweill- und Kuhlzeit lassen sich separat einstellen.
Dank dem Impulsschweilverfahren ist das Gerat sehr
wirtschaftlich, da es nur im Anwendungsfall Leistung
zieht (hawo GreenTek). Eine 4 mm breite Schweiinaht,
gleichbleibende Anpresskraft mittels integriertem
Haltemagnet und konstante Temperaturverteilung tber
beiden Schweillbalken gewahrleisten einen schnellen
und sicheren Schweilprozess.
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Die einfache Bedienung erfolgt Uber einen Fulschalter.
Mit dem hohenverstellbaren Stander hpl 450 ST passt
sich das Schweillgerat an unterschiedliche Tubenho-
hen an. Die Maschinen gibt es standardmaRig in der
Schweilbreite von 45 cm.

Anwendungsbeispiele:
> Pharmaindustrie, assistierte Reproduktion
im veterindren Bereich






32 [ =T

DURCHLAUFSCHWEISSSYSTEME
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DURCHLAUFSCHWEISSSYSTEME

HIGHTECH-DURCHLAUFSCHWEISSMASCHINE.

hpl 3000 DC-V

Die Durchlaufschweill - und Siegelmaschine eignet
sich zum verschweillen von thermoplastischen poly-
meren Folien und Aluminiumlaminatfolien sowie zum
Versiegeln von medizinischen Verpackungen nach
EN ISO 11607-1 (EN 868-4/5/9/10). Das integrierte
Transportsystem fuhrt schwere Verpackungsguter
prazise durch die Maschine. Der Prozess ist gemaR
den Anforderungen der EN ISO 11607-2 validierbar.
Die Anpresskraft (Siegeldruck) ist variabel und lasst
sich bei Bedarf abschalten. Temperatur und Durch-
laufgeschwindigkeit (5—13 m/min) sind einstellbar. Dies
ermoglicht eine exakte Anpassung an das Material
wahrend der Abnahmebeurteilung (Operational Qua-
lification OQ) im Rahmen der Prozessvalidierung. Die
Maschine ist fur hohe Stuckzahlen im Mehrschichtbe-
trieb ausgelegt.

&l =

Die 9 mm breite Schweill- und Siegelnaht sowie indivi-
duellen Einstellungsmdéglichkeiten der Prozessparame-
ter bieten damit ein HochstmaR an Flexibilitat bei der
Wahl der Verpackungsmaterialien, wie z. B.:

> polymere Materialien (z. B., Polyethylene,
Polypropylen, Polyolefine, PVC)

> siegelfahige Papierbeutel (EN 868-4)

> siegelféhige Klarsichtbeutel und Schlduche
(EN 868-5)

> unbeschichtete Faserviliesmaterialien aus
Polyolefinen (EN 868-9)

> beschichtete Faservliesmaterialien aus
Polyolefinen (EN 868-10)

> Alle Sorten Laminat, inklusive Aluminium-Laminat

Anwendungsbeispiele:

> Medizinprodukte, Implantate, Arzneimittel, pharma-
zeutische Produkte aller Art, Ersatzteileversand in
sédmtlichen Branchen, industrielle Produkte, Blrobe-
darf, Lebensmittel, Laborprodukte, Handelsprodukte
im GroB- und Einzelhandel und Tiernahrung.



EINFACHE HANDHABUNG.

Der groRe 5,6"-Touchscreen der hpl 3000 DC-V macht
die Menunavigation und Dateneingabe besonders ein-
fach. Wichtige Informationen kénnen tber das Farbdis-
play schnell und direkt erfasst werden:

> Die Daten ftir 1.000 verschiedene Bediener kbnnen
definiert und mit Passwort versehen werden.

> Bis zu 2.500 Katalogeintrdge lassen sich einfach
tber den Touchscreen programmieren oder mittels
Barcodescanner einlesen.

Kontinuierliche
Prozesskontrolle
(Monitoring) und
Datenarchivierung

Ubersichtlicher
Touchscreen mit
Direkteingabefunktion
der Druckdaten

Integrierte Tastatur
fiir einfache
Dateneingabe

Noch einfacher wird die Bedienung mit Hilfe der neuen
hawo IntelligentScan-Funktion: Individuelle Vorgaben
zu Schweil- und Siegelparametern kdnnen schnell
und einfach via Barcodescanner fur die verschiedenen
Materialien programmiert werden. Die Barcodelisten
kénnen selbst mittels mitgelieferter Software individu-
ell erstellt werden (z. B. verschiedene Temperaturen,
Druckreihenfolgen etc.).

INTEGRIERTER DRUCKER.

Mit Hilfe des integrierten Druckers werden prozess-
relevante Informationen direkt auf die Verpackung
gedruckt (bedruckbare Materialien vorausgesetzt).
Intelligente Technologien, wie das von hawo entwi-
ckelte FontMatic® zur automatischen Anpassung der
SchriftgréRe an die Folienbreite, unterstttzen den
Anwender und sorgen fur einen problemlosen Ablauf
des Verpackungsprozesses.
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SICHERHEIT.

Die hpl 3000 DC-V erflllt samtliche Voraussetzungen
zur Prozessvalidierung nach EN ISO 11607-2. Die
kritischen Prozessparameter Temperatur, Durchlaufge-
schwindigkeit (dwell) und Anpresskraft (Siegeldruck)
werden kontinuierlich Uberwacht und grafisch auf dem
LCD-Touchscreen dargestellt. Abweichungen von den
vorgegebenen Parametern zeigt die Maschine visuell
und akustisch an.

Zusatzliche Sicherheit bietet eine selektive Bediensper-
re: Einzelne Funktionen zur Konfiguration, beispiels-
weise nach der Prozessqualifikation (PQ), lassen sich
sperren, so dass lediglich die aktuellen Prozesspara-
meter fur den Bediener einsehbar sind.

DocLink® - KOMMUNIKATION.

Die DurchlaufschweiBmaschinen verfugen standard-
maRig Uber eine Schnittstelle zur bidirektionalen Kom-
munikation und damit zur Integration in die bestehende
Infrastruktur zur Prozess- und Chargendokumentation
(DoclLink).
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DURCHLAUFSCHWEISSSYSTEME

DURCHLAUFSCHWEISSMASCHINE
FUR KARTONREITER.

hpl 520 STT/STS

Die DurchlaufschweiBmaschine hpl 520 STT/STS Anwendungsbeispiele:

eignet sich perfekt zum Ansiegeln von beschichteten > B&ckereien, Lebensmittel, Tee- und Kaffeeverpa-
Kartonreitern an Kunststoffbeutel, fur das VerschlieRen ckungen, Tiernahrung, industrielle Produkte, Han-
von beschichteten Papier- und Aluminiumbeutel, sowie delsprodukte im Grof3- und Einzelhandel

siegelfahiger Verpackungsmaterialien aller Art.

Die hohe Geschwindigkeit von 7,5 m/min, die exakt
einstellbare Siegeltemperatur, sowie eine Siegelnaht-
breite von 12 mm garantieren eine gleichbleibend hohe
Qualitat der Siegelergebnisse — auch bei sehr groRen
Verpackungsmengen.

Durch das Fuhrungsblech mit verstellbarer Beutelaufla-
ge ist das Einlegen der Beutel kinderleicht und eine si- i
chere Fuhrung des Produktes gewahrleistet. Die Beutel hit,a:;g;ast
und Standbeutel werden hochkant eingesetzt, so dass
das eingelegte Produkt immer in der gewunschten
Position bleibt.




DURCHLAUFSCHWEISSMASCHINE.
hpl 500 D/D-V

Die DurchlaufschweiBmaschine (ohne Anpresskraft-
system) eignet sich zum Verschweien von thermo-
plastischen polymeren Folien. Die Verpackung mit-
hilfe der hpl 500 D/D-V bietet optimalen Schutz fur
das verpackte Gut bei Transport und Lagerung und
erfullt hochste Sicherheitsstandards. Die hpl 500 D-V
(V=validierbarer Prozess) regelt und Uberwacht die kri-
tischen Prozessparameter Temperatur und Durchlauf-
geschwindigkeit (dwell). Somit ist der Schweillprozess
der hpl 500 D-V validierbar. Zuséatzlich verfugt sie tuber
eine RS 232 Schnittstelle zur Anbindung an externe
Dokumentationssysteme.

Dank der 6 mm breiten Schweillnaht ist sie auch ideal
fur die Verpackung von Medizinprodukten mit thermo-
plastischer Folie geeignet (z. B. Header Bags; nicht

geeignet fur Verpackung gemaB EN ISO 11607-1 (EN

A=

868-4,5,9,10). Der Durchlaufmodus erzielt mit einer
konstanten Durchlaufgeschwindigkeit von 10 m/min
einen hohen Durchsatz.

DocLink® - KOMMUNIKATION.

Die Durchlaufschweifmaschinen verfugen standard-
maRig Uber eine Schnittstelle zur bidirektionalen Kom-
munikation und damit zur Integration in die bestehende
Infrastruktur zur Prozess- und Chargendokumentation
(DocLink).

Anwendungsbeispiele:

> Ersatzteileversand in séamtlichen Branchen, industri-
elle Produkte, Blirobedarf, Lebensmittel, Transport-
verpackungen fir Medizinprodukte, Laborprodukte,
Handelsprodukte im Gro3- und Einzelhandel und
Tiernahrung.
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SIEGEL- UND SCHWEISSZANGEN
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SIEGEL- UND SCHWEISSZANGEN

WARMESIEGELZANGE.
hpl WSZ

Die hpl WSZ Warmesiegelzangen versiegeln heisie-
gelfahige Folien und Materialien wie z. B. beschichtete
Aluminiumfolie, beschichtetes Papier oder lackiertes
Zellglas einfach und ortsunabhangig. Bei der Ge-
rateausfuhrung hpl WSZ TB wird das Anhaften des
Siegelmaterials durch eine PTFE-Beschichtung auf
den Siegelschienen verhindert. Eine 12 mm gerillte
Siegelnaht und eine konstante Temperaturverteilung
Uber beide Siegelbalken gewahrleisten einen schnellen
und sicheren Verschlussprozess. Mittels einer optional
erhaltlichen Tischklemme kann die Zange auch als
statisches Tischmodell verwendet werden. Die Zangen
gibt es in den Balkenbreiten von 20, 30 und 40 cm.

Anwendungsbeispiele:

> Korossionsschutzverpackungen, Kaffeeverpa-
ckungen, Beutel aus beschichtetem Papier, Ein-
schweilBen von groBen Produkten (Maschinen,
Bauteile), Haubenfertigung aus Aluverbundfolien,
sowie Ersatzteileversand in sémtlichen Branchen,
Industrielle Produkte, Birobedarf, Lebensmittel,
Transportverpackungen fur Medizinprodukte, Labor-
produkte, Handelsprodukte im Grol3- und Einzelhan-
del und Tiernahrung.



" NEU!
OPTIONAL

Digitale
7-Segment-Anzeige

Impulsschweizange

mit Tischklemme - 1‘ : -
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IMPULSSCHWEISSZANGE.
Die hpl ISZ Impulsschweillzangen verschweillen jede Anwendungsbeispiele:
Art von thermoplastischen Kunststofffolien und Alumini- > Finschweillen von groSen Produkten (Maschinen,
umlaminatfolien. Die Schweillzeit 1&sst sich einfach am Bauteile etc.) auch Ersatzteileversand in sémtlichen
getrennt aufstellbaren Impulsnetzteil WING einstellen. Branchen, industrielle Produkte, Birobedarf, Le-
Dank dem Impulsschweilverfahren ist das Gerat sehr bensmittel, Zytostatika, Transportverpackungen fir
wirtschaftlich, da es nur im Anwendungsfall Leistung Medizinprodukte, Laborprodukte, Handelsprodukte
zieht (hawo GreenTek). Eine 3 mm breite Schweil3- im GroB8- und Einzelhandel, Tiernahrung, Textilien,
naht und konstante Temperaturverteilung Uber beide Haubenfertigung.

Schweillbalken gewahrleisten einen schnellen und
sicheren Verschlussprozess. Der SchweiRimpuls erfolgt
automatisch nach dem SchlieBen der Zange und schal-
tet nach Erreichen der Schweizeit automatisch ab.
Mittels einer optional erhaltlichen Tischklemme kann
die Zange auch als statisches Tischmodell verwendet
werden. Die Zangen gibt es in den Balkenbreiten von
20, 30, 45 und 63 cm.
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WINKELSCHWEISS- UND IMPULS-GROSSSCHWEISSMASCHINEN
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WINKELSCHWEISS- UND IMPULS-GROSSSCHWEISSMASCHINEN

OPTIONAL

Digitale
7-Segment-
Anzeige

PROFESSIONELL UND EFFIZIENT.
hp 630 WS

Die Winkelschweimaschinen von hawo sind flr den Der in Hohe und Tiefe variabel

professionellen Dauereinsatz ausgelegt und gewahrlei- verstellbare Tisch erméglicht

sten eine optimale Verschlusssicherheit. die Anpassung der Verpackung

Nach Schlielen des Bugels halt die Maschine mittels an verschiedene Produktgrofien

integriertem Haltemagnet den Schweilldruck bis zum ohne die Folienrolle auszuwechseln.

Ende des Verpackungsprozesses. Die Schweillergeb- Von ca. 15 x 15 cm bis max. 60 x 60 cm.

nisse bleiben vollig unbeeinflusst vom Bediener und

sind somit stets reproduzierbar. Am Ende des Verpa- Anwendungsbeispiele:

ckungsprozesses 6ffnet der Bugel vollautomatisch. > Verpacken von Textilien aller Art (z. B. Bekleidungs-
Durch diese optimale Mensch-Maschine Schnittstelle industrie, allgemeine Industrie, Transportunterneh-
kann wahrend des Einschweillprozesses auf der men, Reinigung, Versandhandel, Fluglinien, Hotels,
integrierten Arbeitsplatte bereits das nachste Produkt usw.)

vorbereitet werden.




I OPTIONAL
L
Digitale
7-Segment-
Pommn Anzeige

IMPULS-GROSSSCHWEISSMASCHINE.

hpl 1500/1800 MS

Die Impulsschweilgerate verschweillen jede Art von
thermoplastischen Kunststofffolien bis zu einer Starke
von 4 x 0,15 mm (Seitenfalte) und sind somit ideal
geeignet fur grolRe Hauben (z. B. fur die Palettierung).
Die Schweilzeit lasst sich einfach am getrennt aufstell-
baren Impulsnetzteil WING einstellen. Mittels integrier-
ter Abschneideeinrichtung l&sst sich die Folienlange
einfach an das zu verpackende Gut anpassen. Dank
dem Impulsschweillverfahren ist das Gerat sehr
wirtschaftlich, da es nur im Anwendungsfall Leistung
zieht (hawo GreenTek). Eine 3 mm breite Schweilnaht,
gleichbleibende Anpresskraft mittels zwei Prazisions-
exzentern und gleichmaRige Temperaturverteilung
Uber die gesamte Breite gewahrleisten einen schnellen
und sicheren Verschlussprozess.

. S
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Die einfache Bedienung erfolgt manuell durch Umle-
gen einer der beiden Prozesshebel. Nach Erreichen
der Schweilzeit schaltet der Schweilvorgang automa-
tisch ab. Die Gerate gibt es in den Schweilbreiten 1,5
und 1,8 m.

Anwendungsbeispiele:

> Fertigen von Palettenhauben aus thermo-
plastischen Folien fir Produkte aller Art,
Einpacken von grolvolumigen Pro-
dukte z. B. Matratzen, Textilien,
industrielle Produkte, Gerichts-
medizin und Obduktionsabtei-
lungen in Krankenh&usern.
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TESTSYSTEME

ROUTINEMASSIGE KONTROLLE DER
SIEGEL- UND SCHWEISSNAHTE.

Die Dichtigkeitsprufsysteme von hawo entsprechen den
Anforderungen der EN ISO 11607-1 und ASTM.

ROUTINEKONTROLLE
DER SIEGELNAHTFESTIGKEIT.

ht 150 SCD

Das Stand-alone-System dient zur Siegelnahtfestigkeits-
prufung gemal EN ISO 11607-1, EN 868-5 und ASTM
F88. Siegelproben kénnen exakt in der geforderten
Breite von 15 mm mittels Probenschneider erstellt wer-
den. Die Proben werden dann in die Prifmaschine bzw.
die adaptive Prufvorrichtung eingespannt und mit einer
Uberwachten Geschwindigkeit von 200 mm/min gepeelt.
Der Festigkeitsverlauf und die maximale Festigkeit wer-
den aufgezeichnet. Das System wird inklusive Alumini-
um-Transportbox und PC-Testsoftware geliefert.



TINTENTEST. PIPETTENTEST.
hawo InkTest

Beim hawo InkTest handelt es sich um einen klas-
sischen Tintentest fur die routineméagige Uberprifung
von Siegelnahten gemal EN ISO 11607-1 und ASTM
F1929. Dazu wird mittels Pipette eine spezielle Testflus-
sigkeit in den Beutel oder Folienschlauch gegeben.
Eventuell auftretende UnregelmaRigkeiten (z. B. Kana-
le) werden damit sofort sichtbar. Dank der praktischen
Pipette konnen Siegelnahte von beiden Seiten gepruft
werden. Der hawo InkTest kommt in einer 75-ml-Fla-
sche zusammen mit den Pipetten und einem Abtropf-
behalter.
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TINTENTEST. 4-SEITEN TEST.

hawo InkTest PRO
hawo InkTest PRO HDPE (ncu)

Beim hawo InkTest PRO handelt es sich um eine neue
Generation von Tintentests fur die routineméaRige Uber-
prifung von Siegelnahten gemal ISO 11607-1 sowie
ASTM F1929. Der neue InkTest PRO HDPE (rot) ist fur
Tyvek'-Verpackungen geeignet.

Eventuell auftretende UnregelmaRigkeiten (z. B.
Kanale) werden sofort nach dem Aufdrtcken der
Einwegkartusche sichtbar. Fur das Befullen sind keine
Pipetten oder sonstigen Hilfsmittel mehr erforderlich.
AuBerdem besteht keinerlei Gefahr, dass die Testflus-
sigkeit auf andere Gegenstande an Ihrem Arbeitsplatz
oder auf lhre Kleidung und Haut tropft oder auf diese
Ubergeht. Der hawo InkTest PRO und InkTest PRO
HDPE kommt in einer speziell fur einfache Anwendung
konzipierten Verpackung (30 Stuck), wobei die Alumini-
umverpackung daflr sorgt, dass die Tinte vor Sonnen-
licht geschutzt wird.

> Einen ausfiihrlichen Produktfilm sehen
Sie auf www.hawo.TV

" Tyvek® ist e. W. der E.I. du Pont de Nemours
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KENNZEICHNUNGSSYSTEME

PERFEKTE KENNZEICHNUNG.
VeriDoc®-I

Das hawo VeriDoc®- ist ein Kennzeichnungssystem fur

Verpackungen und Produkte in allen Bereichen. Mit- &
telpunkt des VeriDoc®-I-Systems ist die neue PrintBox
von hawo. Uber diesen kompakten Printserver werden
die eingelesenen Daten des Barcodescanners (hawo
IntelligentScan®-Technologie) an den angeschlossenen
Etikettendrucker Ubertragen und ausgedruckt. Es wird
keine zusatzliche Computer-Peripherie bendétigt, um
wichtige Verpackungsinformationen zu erfassen und
auf einem Etikett auszugeben. Auch bei ausgeschal-
tetem Printserver bleiben alle durch den Barcode-
scanner erfassten Daten erhalten, Herstellungs- und
Verfallsdatum werden automatisch aktualisiert. Das
VeriDoc®-| ist damit die perfekte Erganzung zu bereits
vorhandenen Verpackungslésungen.

INTEGRATION ALLER
VERPACKUNGSSYSTEME.

Je nach Ergebnis der Sichtprifung nach dem Verpa-
ckungsprozess wird ein Etikett mit entsprechendem
Vermerk ausgedruckt. Wird ein Fehler festgestellt, darf
die Verpackung nicht verwendet werden. Informati-
onen wie Chargennummer, Name des Verpackers,
Produktbezeichnung oder verschiedene Verfallsdaten
werden mit Hilfe des einfach zu bedienenden Barco-
descanners und einer individuell erstellten Barcode-
liste an die PrintBox Ubertragen. Diese Informationen
werden nach bestandener Sichtprifung zusammen mit
dem Verfallsdatum auf einem Etikett fur die Verpa-
ckungskennzeichnung ausgegeben.




SERVICES

WARTEN UND KALIBRIEREN.
ServiSeal® | CaliSeal®

Es ist unser Anspruch, dass unsere Siegelgerate auch
Jahre nach der ersten Inbetriebnahme stets lhren An-
forderungen gerecht werden. Professionelle Wartung
(ServiSeal®) und eine regelmaRige Kalibrierung (Cali-
Seal®) der fur einwandfreie Siegelergebnisse wichtigen
Parameter sind dafur wichtige Voraussetzungen. Des-
halb bieten wir unseren Kunden ein breites Spektrum
an unterstutzenden Dienst- und Serviceleistungen an
—auch ganz bequem direkt vor Ort.

Fur alle hawo Siegelgerate bieten wir mit ServiSeal®
einen professionellen Wartungsservice an. Die Sie-
gelsysteme werden gereinigt, Verschleilteile werden
gewechselt und anschliefend auf Funktion Uberpruft.
Schweill- und Siegelsysteme, deren Prozess validiert
wurde, sollten vor jeder Revalidierung neu kalibriert
werden, um sicherzugehen, dass die angezeigten
Parameter (z. B. Temperatur) auch den festgelegten
Parametern entsprechen. Mit CaliSeal® bieten wir einen
umfassenden Kalibrierdienst zur korrekten Einstellung
aller relevanten Prozessparameter an. Die bei der
Kalibrierung festgelegten zulassigen Messtoleranzen
werden auf dem von uns ausgestellten Kalibrierzertifi-
kat dokumentiert und sind damit zu jeder Zeit nachvoll-
ziehbar.

> Weitere Informationen unter
www.hawo.com/service

BEDARFSANALYSE.

Auf Wunsch ermitteln wir fur Sie die richtige Schweil-,
Siegel- oder Vakuummaschine. Schicken Sie uns
hierzu einfach |hr Folienmaterial zusammen mit dem
zu verpackenden Produkt.

> Kontaktieren Sie uns unter +49 6261 9770-31
oder service@hawo.com



52 =T [ = |

VAKUUM-KAMMERSYSTEME

ALLGEMEINE DATEN
Netzanschluss

Leistungsaufnahme
(wahrend des Vakuum- und Begasungsprozesses)

Leistungsaufnahme
(nur wahrend des Schweillprozesses)

Abmessungen B x T x H
Gehause

Gewicht
Schweilnahtbreite
Schweilnahtlange

VAKUUM UND BEGASUNG
Pumpenleistung

Vakuum

Gas/Restvakuum

Zulassige Schutzgase
Softbeluften

VERPACKUNGSMATERIALIEN

Maximale Beutelgrolie

Polyethylen, Polypropylen

PVC

Alle Sorten Laminat, inklusive Aluminium-Laminat
Folienstarke

ELEKTRONIK
Schweillsystem
Steuerung

BEDIENUNG UND KOMMUNIKATION
Bedienung
Schnittstelle

PROZESSPARAMETER (Uberwacht)
Schweilltemperatur

Schweilzeit

Anpresskraft

Kuhltemperatur

Kuhlzeit

KONTROLLFUNKTIONEN
NACH EN ISO 11607-2

Prozessablauf
Prozessparameter

Automatisches Abschalten bei
Abweichung der Prozessparameter

Warnfunktion bei Abweichung
der Prozessparameter

ZUBEHOR
Etikettendrucker
IntelligentScan Barcodescanner & Software

hv 321 K-V MediVac®

400V / 3-phasig + N + PE /50 Hz
oder 230 V /50 Hz

1078 W
2800 W

495 x 650 x 370 mm
Edelstahl AISI 304
74 kg

8 mm

400 mm

21 m%h (interne Pumpe)
10 - 99,9%
10 - 99,9%
CO,, N, CO, + N, + Ar
10 - 99,9%

400 x 500 mm / 400 x 450 mm
X

X

X

max. 2 X 0,4 mm

Impuls!
Mikroprozessor

Touchscreen (optional IntelligentScan)
USB, RS 232, Ethernet

80 -250 °C
05-10s
< 200N

50 -250 °C
05-10s

automatisch / reproduzierbar
Uberwacht
X

' Beim Kunststoffschweilen wird eine Punktabsaugung nach DIN 1946 Teil 7 empfohlen.

hv hv 321 KE-V MediVac®

400V / 3-phasig + N + PE / 50 Hz
oder 230 V /50 Hz

1078 W
2800 W

495 x 650 x 370 mm
Edelstahl AISI 304
74 kg

8 mm

400 mm

21 m%h (externe Pumpe)
10-99,9%

10 -99,9%

CO,, N,, CO, + N, + Ar
10 - 99,9%

400 x 500 mm / 400 x 450 mm
X

X

X

max. 2 X 0,4 mm

Impuls’
Mikroprozessor

Touchscreen (optional IntelligentScan)
USB, RS 232, Ethernet

80 - 250 °C
05-10s
< 200N

50 - 250 °C
05-10s

automatisch / reproduzierbar
Uberwacht
X



VAKUUM-IMPULSSCHWEISSSYSTEME

ALLGEMEINE DATEN
Netzanschluss

Leistungsaufnahme
(nur wahrend des Verpackungsprozesses)

Druckluftanschluss 1/4-Zoll
Abmessungen B x T x H

Gehause
Gewicht

Schweillnahtbreite
Schweillnahtlange

DRUCKLUFT, VAKUUM UND BEGASUNG
Pumpenleistung

Maximaler Luftverbrauch

Minimaler Luftdruck

Druckluftqualitat

Vakuumzeit
Maximales Vakuum

Druck (bei Begasung, Anschluss nur mit entspr. Druckminderer)
Begasungszeit

Zulassige Schutzgase

Beluftungs- oder Reinigungszeit

VERPACKUNGSMATERIALIEN

Polyethylen, Polypropylen

PVC

Alle Sorten Laminat, inklusive Aluminium-Laminat
Folienstarke

ELEKTRONIK
Schweillsystem
Steuerung

BEDIENUNG UND KOMMUNIKATION
Bedienung

Schnittstelle
Tastensperre
Stuckzahler

PROZESSPARAMETER
Schweilitemperatur
Schweil3zeit
Anpresskraft
Kuhltemperatur

Kuhlzeit

KONTROLLFUNKTIONEN NACHEN ISO 11607-2
Prozessablauf

Prozessparameter Uberwacht:

Schweilltemperatur

Anpresskraft

1 geeignet fur Seitenfaltenfolie

hv 800 AP2-V
hv 800 AP4-V

230/115 V| 50/60 Hz

2.800 W
(16 A, Kennlinie G (K))

min. 6 Bar
880 x 490 x 280 mm

Edelstahl AlSI 304
43 kg

8 mm
770 mm

220 N/min (13,2 m%Mh)
90 — 126 N/min
6 bar

nach DIN ISO 8573-1,

Feststoffe Klasse 3, (max. 5 ym)
Wasser-Taupunkt 15°C unter der
Umgebungstemperatur, Olgehalt
Klasse 3 (max. 1 mg/m?)
0-60s

optional: unbegrenzt

-85 kpa (-637,5 mm Hg)

5 bar
0-15s
CO,, N,, Ar
0-15s

X
X
X
max. 2 X 0,4 mm

Impuls?
Mikroprozessor

Einzeltasten/LCD, beleuchtet,
optional IntelligentScan

RS 232 (USB optional)
X
X

max. 300°C
0,5-10s
100 - 300 N
50 — 300°C
0,5-10s

automatisch / reproduzierbar

hv 460 AP2-V
hv 660 AP2-V

230/115 V | 50/60 Hz

2.800 W
(16 A, Kennlinie G (K))

min. 6 Bar

515 x 490 x 280 mm
700 x 490 x 280 mm

Edelstahl AISI 304

35kg
36 kg
8 mm

450 mm
630 mm

220 N/min (13,2 m®nh)
90 — 126 N/min
6 bar

nach DIN ISO 8573-1,

Feststoffe Klasse 3, (max. 5 ym)
Wasser-Taupunkt 15°C unter der
Umgebungstemperatur, Olgehalt
Klasse 3 (max. 1 mg/m?)
0-60s

optional: unbegrenzt

-85 kpa (-637,5 mm

Hg)

5 bar

0-15s
CO,, N, Ar
0-15s

X
X
X
max. 2 X 0,4 mm

Impuls?
Mikroprozessor

Einzeltasten/LCD, beleuchtet,
optional IntelligentScan

RS 232 (USB optional)
X
X

max. 300°C
0,5-10s
100 - 300 N
50 - 300°C
0,5-10s

automatisch / reproduzierbar

2 Beim Kunststoffschweifen wird eine Punktabsaugung nach DIN 1946 Teil 7 empfohlen.

hv 450 AP2
hv 630 AP2

230/115 V| 50/60 Hz

2.800 W
(16 A, Kennlinie G (K))

515 x 490 x 280 mm
700 x 490 x 280 mm

Edelstahl AISI 304

35 kg
36 kg
8 mm

450 mm
630 mm

220 N/min (13,2 m%h)
90 — 126 N/min
6 bar

nach DIN ISO 8573-1,

Feststoffe Klasse 3, (max. 5 ym)
Wasser-Taupunkt 15°C unter der
Umgebungstemperatur, Olgehalt
Klasse 3 (max. 1 mg/m?)

unbegrenzt

-85 kpa (-637,5 mm

Hg)

keine Begasung moglich
keine Begasung méglich
keine Begasung méglich
manuell

X
X
X
max. 2 x 0,4 mm

Impuls?
Mikroprozessor (SPS)

Einzeltasten/LCD,
beleuchtet

max. 6 s

max. 6's

>>
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KONTROLLFUNKTIONEN NACHEN ISO 11607-2

Automatisches Abschalten bei Abweichung
der Prozessparameter

Warnfunktion bei Abweichung der Prozessparameter
Kompatibel mit hawo Prozessdokumentationssoftware

ZUBEHOR

Ablageblech

Etikettendrucker

Stativ zur Umristung als Standgerat HV ST
Bedienung uber IntelligentScan

Digitaler Vakuumschalter

Seal Com Pro (optionales Kommunikationsmodul)

hv 800 AP2-V
hv 800 AP4-V

X X X X X X

IMPULSSCHWEISSSYSTEME

ALLGEMEINE DATEN
Netzanschluss

Leistungsaufnahme
(nur wahrend des Schweillprozesses)

Druckluftanschluss 1/4-Zoll
Abmessungen B x T x H

Gehause

Gewicht

Schweilnahtbreite

Schweillnahtlange

Schneidelange (nur Modelle AS/BMS)

VERPACKUNGSMATERIALIEN

Thermoplatische Folien z. B. (Polyethylen, Polypropylen, PVC)
Alle Sorten Laminat, inklusive Aluminium-Laminat

Siegelbare Papierbeutel (EN 868-4:2009)

Siegelbare Klarsichtbeutel und -schlauche (EN 868-5)
Unbeschichtete Faservliesmaterialien aus Polyolefinen (EN 868-9)
Beschichtete Faservliesmaterialien aus Polyolefinen (EN 868-10)
Folienstarke

ELEKTRONIK
Schweilsystem
Steuerung

BEDIENUNG UND KOMMUNIKATION
Bedienung

Schnittstellen
Tastensperre
Stuckzahler

hpl 460 AP-V
hpl 660 AP-V
hpl 800 AP-V

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

2.800 W

(16 A, Kennlinie G (K))
min. 6 Bar

515 x 490 x 280 mm /
700 x 490 x 280 mm /
880 x 490 x 280 mm

Metall, pulverbeschichtet/
Edelstahl

35/36/43 kg
8 mm (beidseitig)
450/630/770 mm

X X X X X X

max. 2 X 0,4 mm

Impuls’
Mikroprozessor

Einzeltasten/LCD, beleuchtet

optional IntelligentScan
RS 232 (USB optional)
X

X

' Beim Kunststoffschweilen wird eine Punktabsaugung nach DIN 1946 Teil 7 empfohlen.

hv 460 AP2-V
hv 660 AP2-V

X X X X X X

hpl 450 AS
hpl 630 AS
hpl 1000 AS

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

850/850/1.500 W

min. 6 Bar

520 x 300 x 220 mm /
700 x 300 x 220 mm /
1.100 x 300 x 220 mm

Metall, pulverbeschichtet

18.2/19,7 /32,8 kg

3 mm (6 mm auf Anfrage)
450/ 630/ 1.000 mm

360 /540 / 940 mm

max. 2 x 0,2 mm

Impuls’
elektronisch

Potentiometer

hv 450 AP2
hv 630 AP2

hpl 300 BMS
hpl 500 BMS

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

610/ 720 W

min. 6 Bar

530 x 125 x 215 mm /
730 x 125 x 215 mm

Metall, pulverbeschichtet/
Edelstahl

9/10 kg

3 mm (einseitig)
300/500 mm
300/500 mm

max. 2 x 0,2 mm

Impuls’
elektronisch

Potentiometer

>>



hpl 460 AP-V hpl 450 AS

hpl 660 AP-V hpl 630 AS hpl 300 BMS

hpl 800 AP-V hpl 1000 AS hpl 500 BMS
PROZESSPARAMETER
Schweilltemperatur max. 300°C abhangig von Schweilzeit abhangig von Schweilzeit
Schweil3zeit 05-10s stufenlos stufenlos
Anpresskraft 100 - 300 N fix e
Kuhltemperatur 50 - 300°C abhangig von Kuhizeit abhangig von Kuhlzeit
Kuhlzeit 05-10s stufenlos stufenlos
KONTROLLFUNKTIONEN NACH EN ISO 11607-2
Prozessparameter Uberwacht:
SchweilStemperatur X
Anpresskraft X
Abschalten bei Abweichung der Uberwachten Prozessparameter — x
Alarmfunktion bei Abweichung der Prozessparameter X
ZUBEHOR
Ablageblech X X X
Etikettendrucker X
Stativ zur UmrUstung als Standgerat X X
Folienabroller X X
Seal Com Pro (optionales Kommunikationsmodul) X X X
DURCHLAUFSCHWEISSSYSTEME

hpl 3000 DC-V hpl 500 D/D-V

ALLGEMEINE DATEN
Netzanschluss 100 — 240V, 50/60 Hz 230V, 50/60 Hz / 115V, 50/60 Hz
Leistungsaufnahme (Normalbetrieb)' 400 W 390 W
Abmessungen B x T x H (inkl. Einlaufblech) 830 x 250 x 240 mm 550 x 250 x 150 mm
Gehause Edelstahl AISI 304 Edelstahl AISI 304
Gewicht 25 kg 14 kg
Schweilabstand vom Rand 0-35mm 0-35mm
Schweilnahtbreite 9 mm 6 mm
Schweillnahtlange unbegrenzt unbegrenzt
Einlaufschutz (Device protect) X X

SIEGELMATERIALIEN

Thermoplastische Beutel, Header Bags (PP, PE, PVC) X X
Unbeschichtete Faservliesmaterialien aus Polyolefinen (EN 868-9) X X
Beschichtete Faservliesmaterialien aus Polyolefinen (EN 868-10) X

Siegelfahige Papierbeutel (EN 868-4) X X
Siegelfahige Klarsichtbeutel und -schlauche (EN 868-5) X X
Seitenfaltenfolie X

Aluminiumlaminatfolie X X
ELEKTRONIK

Mikroprozessorsystem X
Erhalt der eingestellten Parameter nach Netzunterbrechung (Autosafe) X

Automatischer Start des Antriebs mittels Photozelle

Start der Druckerfunktion mittels Photozelle

Automatische Aktualisierung von Datum und Zeit auch bei ausgeschaltetem Gerat
FontMatic (automatische Anpassung der Schriftgrofie an die Folienbreite)

X X X X X X X

hawo IntelligentScan?

>>

'In der Heizphase kénnen die Werte abweichen.
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BEDIENUNG UND KOMMUNIKATION
Anzeige
Eingabetastatur

Schnittstelle PC:
RS 232-Anschluss
USB-Anschluss
Ethernet-Anschluss

Integration in Chargendokumentationssysteme
Dateneingabe und Konfigurierung tber externen PC
Datensicherung durch PC (Back-Up)

PROZESSPARAMETER
Durchlaufgeschwindigkeit
Schweilltemperatur
Anpresskraft (Siegeldruck)

Temperatureinheit
Temperaturbereiche (vorwahlbar)
Temperatur-Regeltoleranz
Uberhitzungsschutz rickstellbar

KONTROLLFUNKTIONEN NACH EN ISO 11607-2
Validierbarer Prozess (EN ISO 11607-2)
Prozessparameter Uberwacht

Abschalttoleranz einstellbar

Automatisches Abschalten bei Abweichung der Uberwachten Prozessparameter
Warnfunktion bei Abweichung der Prozessparameter

Interne Aufzeichnung der Prozessparameter

Ausdruck der Prozessparameter (Seal-Check-Funktion)

KONTROLLFUNKTIONEN ALLGEMEIN
Stand-By Funktion

Anlaufsperre durch Personalidentifikation
Zeit- und Kalenderfunktion

Tastensperre

Stuckzahler

Uberwachung Stiickzahl
|dentifikationsschutz mittels Passwort
Wartungskontrolle
Betriebsstundenzahler

DATENBANKFUNKTIONEN (hpl 3000 DC-V)
Speichern von Texten

Speichern von Personalidentifikationen
Speichern von individuellen Druckreihenfolgen
Speichern von Haltbarkeitsdaten

Speichern von Prozessdaten

DRUCKERFUNKTIONEN MIT INTEGRIERTEM DRUCKER (hpl 3000 DC-V)
Anzeige der Druckerdaten durch Laufschrift

Konfiguration

Barcode

Druckerfunktion abschaltbar
Druckanfang variabel
Druckbild kopfstehend
Zeichenbreite variabel
Zeichenabstand variabel

Druckreihenfolge variabel

2 Optionaler Scanner notwendig.

hpl 3000 DC-V

5,6" TFT Grafik Farbe
Touchscreen

X X X X X X

5 —13 m/min einstellbar
80-220°C

70-130 N einstellbar
(100 N Werkseinstellung)
°C/°F

3

+2%

X

X

Temperatur, Anpresskraft,
Durchlaufgeschwindigkeit

+ 2 -5 °C einstellbar

X

X X X

X X X X X X X X X

2.500 Texte (a 20 Zeichen)
50 Namen/Nummern mit Passwort

5 pro Drucker
3
X

X X X X X X X

hpl 500 D/D-V

7-Segment Anzeige

Drucktasten

hpl 500 D-V

hpl 500 D-V

10 m/min
80 -220 °C

°C/I°F

+2%

Temperatur,
Durchlaufgeschwindigkeit

+5°C
X
X

>>



DRUCKERFUNKTIONEN MIT EXTERNEM DRUCKER
Einstellung Anzahl der zu druckenden Etiketten
Barcode

Druckreihenfolge variabel

ZUBEHOR

hawo IntelligentScan-Barcodescanner hm 980 BR
(mit Software zur Barcodelistenerstellung)
InkTest/InkTest PRO (siehe Seite 28 und 29)
Ablagetisch hm 1000 T (850 x 280 x 60 mm)
Rollentisch hm 500 RT (850 x 280 x 60 mm)
Etikettendrucker

Stativ als Standgerat

Tischstativ

Fahrbarer Tisch mit Materialkdérben

ALLGEMEINE DATEN
Gerateausfuhrung
Siegelgeschwindigkeit
Temperatursteuerung
Siegeltemperatur
Siegelrandverstellung
Siegelnahtbreite
Siegelnaht
Netzanschluss

MaRe Bx T x H
Gewicht

Gehause

VERPACKUNGSMATERIALIEN
beschichtete Kartonreiter
beschichtetes Papier
beschichtete Aluverbundfolien
siegelfahige Verbundmaterialien

hpl 3000 DC-V

i1 =E8

hpl 520 STT

Tischgerat

7,5 m/min
Mikroprozessor
<220°C

0-35mm

12 mm

glatt (Sonderformen auf Anfrage)
230V/50 Hz

397 x 585 x 385 mm
23 kg

Edelstahl AISI 304

X X X X

SIEGEL- UND SCHWEISSZANGEN

ALLGEMEINE DATEN
Art des Gerates

PTFE Beschichtung
Schweillnahtlange
Schweil3nahtbreite
SchweilStemperatur
Aufheizzeit

Heizung

Leistung
Netzanschluss

Gewicht

ZUBEHOR
Tischklemme

hpl WSZ 200
hpl WSZ 200 TB

Warmesiegelzange
hpl WSZ 200 TB

200 mm

12 mm

50 - 250 °C stufenlos
ca. 3 Min.

Ober- u. Unterstempel
350 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

1,5kg

WSZ-TK

hpl WSZ 300
hpl WSZ 300 TB

Warmesiegelzange
hpl WSZ 300 TB

300 mm

12 mm

50 — 250 °C stufenlos
ca. 3 Min.

Ober- u. Unterstempel
350 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

1,5 kg

WSZ-TK

hpl 500 D/D-V

hpl 500 D-V

hpl 520 STS

Standgerat

7,5 m/min
Mikroprozessor
<220°C

0-35mm

12 mm

glatt (Sonderformen auf Anfrage)
230 V/50 Hz

750 x 570 x 1800 mm
52 kg

Edelstahl AISI 304

X X X X

hpl WSZ 400
hpl WSZ 400 TB

Warmesiegelzange
hpl WSZ 400 TB

400 mm

12 mm

50 — 250 °C stufenlos
ca. 3 Min.

Ober- u. Unterstempel
350 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

1,5 kg

WSZ-TK
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SIEGEL- UND SCHWEISSZANGEN

ALLGEMEINE DATEN
Art des Gerates
Schweillnahtlange
Schweilzeit
Schweillnahtbreite
Folienstarke
Stromversorgung
Leistungsaufnahme
Netzanschluss

Gewicht komplett
Gewicht der Zange

ZUBEHOR
Tischklemme

hpl ISZ 200

Impulsschweiflzange'
200 mm

stufenlos einstellbar

3 mm (doppelseitig)
2x0,5mm

WING 200 Impulsgeber
250 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

6,1 kg
1,6 kg

ISZ-TK

hpl ISZ 300

Impulsschweifzange'
300 mm

stufenlos einstellbar

3 mm (doppelseitig)
2x0,5mm

WING 200 Impulsgeber
250 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

6,2 kg
1,7 kg

ISZ-TK

SONDERSCHWEISSSYSTEME

ALLGEMEINE DATEN
Art des Gerates
Siegelzeit
Schweilnahtlange
Schweilnahtbreite
Folienstarke
Folienbreite
Stromversorgung
Netzanschluss
Leistungsaufnahme

(nur wahrend des Schweillprozesses)

Material

MaRe Bx T x H
Stander, verchromt
Hoéhenverstellbar
Tubenmagazin

Magazinfihrung in Edelstahl AlSI 304

Male gesamt B x T x H

Gesamtgewicht

ZUBEHOR

Tubenmagazinhalterung fur diverse Tubendurchmesser

Langenzahler
2. Folienrollenhalter

hpl 450 TSM

ImpulsschweiBgerat!
stufenlos

450 mm

4 mm

2x0,4 mm

230V, 50/60 Hz
850 VA

pulverbeschichtet /Edelstahl

530 x 300 x 220 mm

hpl 450 ST

150 mm

hpl 450 TM 6 / @ 35 mm
hpl 450 TMF 65 x 880 mm
880 x 410 x 745 mm

Gerat ca. 20 kg
mit Stativ ca. 40 kg

auf Anfrage

' Beim Kunststoffschweilen wird eine Punktabsaugung nach DIN 1946 Teil 7 empfohlen.

hpl ISZ 450

Impulsschweizange'
450 mm

stufenlos einstellbar

3 mm (doppelseitig)
2x0,5mm

WING 200 Impulsgeber
250 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

6,3 kg
1,8 kg

ISZ-TK

hpl 1500 MS

Impulsschweilgerat'
stufenlos

max. 1.480 mm

3 mm

4 x 0,15 mm

max. 1.480 mm

WING 500 Impulsgeber
230V, 50/60 Hz

500 VA

pulverbeschichtet
1.990 x 600 x 1400 mm

98 kg

hpl ISZ 630

Impulsschweifizange’
630 mm

stufenlos einstellbar

3 mm (doppelseitig)
2x0,5mm

WING 300 Impulsgeber
250 VA

230V, 50/60 Hz
115V, 50/60 Hz

9,6 kg
2,0 kg

ISZ-TK

hpl 1800 MS

Impulsschweilgerat'
stufenlos

max. 1.780 mm

3 mm

4x0,15 mm

max. 1.780 mm

WING 500 Impulsgeber
230V, 50/60 Hz

500 VA

pulverbeschichtet
2.150 x 600 x 1280 mm

119 kg



